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Siolzaiid. Srovnani korozivzdornych nastrojovych oceli

KOROZIVZDORNE NASTROJOVE OCELI

Srovnanivlastnosti :
—

1. Srovnani otéruvzdornosti, houZzevnatosti a odolnosti proti popusténi
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1.6112 LC200N 1.4528 LC200N M 390 Elmax CPM® 420V CPM® S30V
56 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC 60 HRC 60 HRc 60 HRc 60 HRc
M Otéruvzdornost Houzevnatost M Odolnost proti popusténi

1.4112 DLE (CSN) EN 10088 (17 151)

Korozivzdorna martenziticka chromova ocel s dobrou odolnosti v mirnych prostfedich bez chloridi. Ocel ma
dobrou odolnost proti opotrebeni a je leStitelna. Pouziva se pro stfihani a rfezani, kulickova loziska, vstrikovaci
trysky, vyrobky pro medicinu, noze apod. Hridele a casti Cerpadel a armatur pro stfedné agresivni kapaliny.

LC200 N

Je vysoce korozivzdorna, dusikem legovana nastrojova ocel s vytecnou houzevnatosti pfi tvrdostech az 60 HRc.
Elektrostruskové pretavovany a specialni technologii kovany material, extrémné vysoka Cistota a jemna
homogenni struktura vysledného polotovaru. Excelentni obrobitelnost, vytecna lestitelnost a vysoka rozmérova
stalost po tepelném zpracovani. LC 200 N je proto idealni feSeni pro nastroje a strojni soucasti mechanicky

namahané, pripadné vystavené pusobeni vysoce koroznich médii, s vysokou odolnosti proti vyskytu kiehkych
lomd.

CPM® 420V A CPM® S30V

Jsou vyrabéné spolecnosti Crucible (USA) metodou praskové metalurgie. Patfi do skupiny martenzitickych
korozivzdornych oceli a vyznacuji se velkym podilem extrémné tvrdych, malych a jemné rozptylenych karbidu
vanadu ve strukture - jsou korozivzdorné a vysoce otéruvzdorné.
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* Obvykla geometrie nastroje. Vyskytuji-li se obzvlasté slozité kontury stfihu, nachylné
k vylomUm (napf. jemné ozubeni), nebo pro stfih obzvlasté tvrdych materiald (pevnost > 650 MPa), popf.
dochazi-li k nalepovani materialu, doporucujeme kontaktovat nas prodejni tym.

POUZITI NA§TR010WQH OCELI VYRABENYCH PRASKOVOU METALURGII
PRO PROSTY A PRESNY STRIH

CPM® ASP®

(tloustka strlhaneho materialu) --- REXM& | REXTI5 2053 2005 2023

s < 2,0 mm tvrdy material

s < 2,0 mm mékky material X X X
s >1,0-4,0 mm X X X (X)
s> 4,0 mm X X X (X)
presny stfih s < 2,0 mm X X X (X)
presny stfih s > 1,0 - 5,0 mm X X X (x)
presny stfih s > 4,0 - 8,0 mm (X) X X
presny stfih s > 8,0 mm X X

2. Rezné nastroje

Orientacni doporuceni v zavislosti na pevnosti obrabéného materialu:

| frézy, vrtaky, vystruzniky a vyhrubniky, noze, protahovaci trny:

do 550 MPa CPM® REX M4

do 850 MPa CPM® REX T15

pres 850 MPa CPM® REX 76 resp. CPM® REX 121
I pro zavitniky

do 650 MPa CPM® REX M4

pres 650 MPa CPM® REX T15

obzvlasté pro obrabéni slitin titanu, niklu (Inconel) apod.

Pokracovani na strané 3 >
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3. Formy na plastické hmoty a prislusenstvi

Customized Plastics - optimalizované plastické hmoty nalézaji stale vice uplatnéni v nejriznéjsich primyslovych
odvétvich. Cilenym pfidavanim aditiv, prostredk snizujicich hoflavost, barevnych pigmentd, sklenénych

a uhlikovych vlaken jakoz i riznych plniv se nechaji realizovat specializované produkty pro nejriizné;jsi pripady
pouziti. S tim ale stoupaji také pozadavky na strojni soucasti a ¢asti forem, které s témito hmotami prichazeji

v priibéhu zpracovani do styku. Vlastnosti jako odolnost proti korozi a otéru,houZevnatost a pro tvarové casti
forem navic lestitelnost, odolnost proti vzniku trhlin a povlakovatelnost, tak nabyvaji stale vétsi vahy pfri
rozhodovani o volbé materialu.

Podil karbidu
[%]

Oznaceni

L Tvrdost [HRC] C Cr vV Mo W N
materialu

Extrémné vysoké pozadavky na jakost povrchu formy a nebo korozni zatizeni (plast obsahuje korozné agresivni pfisady nebo
plniva, chladici kapaliny, Cistici prostfedky, otisky prsti obsluhy...)

LC 200N 55-60 0,30 15,00 - 1,00 2115 0,40

Pozadavky na excelentni lestitelnost a mechanické vlastnosti pfi zvysenych teplotach

ASP® 2012 54-60 0,55 4,55 1,00 295 215 = 4

Vstrikované plasty jsou velmi abrazivni, napriklad plnéné skelnymi vlakny

CPM® 9y 48-56 1,78 5,25 9,00 1,30 = = 14,5
CPM® 10V 58-63 2,45 525 9,75 1,30 - - 17,5
CPM® 15v 58-60 3,40 5,25 14,50 1,30 = = 23

CPM® S30V 56-60 145 14,00 4,00 2,00 - - 14,5

CPM® 420V 56-60 2,25 14,00 9,00 1,00 = = 23

LC 200N je konvencné vyrabéna a elektrostruskové pretavovana nastrojova ocel.
ASP® (vyrobce ERASTEEL, Francie, Svédsko) a CPM® (vyrobce Crucible, USA) jsou nastrojové oceli vyrabéné metodou praskové
metalurgie (PM-produkty).



