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NASTROJOVA OCEL

LC 200 N
Certifikace dle ISO 9001

17
CHEMICKE SLOZENI
C Cr N Mo Ni Mn
0,3% 15,0 % 0,5 % 0,95% 0,5% 1,0%

LC 200 N

Je vysoce korozivzdorna, dusikem legovana nastrojova ocel s vyte€nou houzevnatosti pfi tvrdostech az 60
HRc. Okolnost Ze se jedna o material tlakové elektrostruskové pretavovany (DESU-Druck Elektro Schlacke
Umschmelzen) a specialni technologii kovany zaru€uje extrémné vysokou Cistotu a jemnou homogenni
strukturu vysledného polotovaru. Vysledkem je mimo jiné excelentni obrobitelnost, vytecna lestitelnost

a vysoka rozmeérova stalost po tepelném zpracovani. LC 200 N je proto idealni feSeni pro nastroje a strojni
soucasti mechanicky namahané, pfipadné vystavené plsobeni vysoce koroznich médii, s vysokou odolnosti
proti vyskytu kfehkych lomu. Oproti €asto pouzivanym korozivzdornym nastrojovym ocelim 1.2316, 1.4112
(17 151) a 1.4145 nabizi LC 200 N vedle vyrazné vy$Si korozivzdornosti a houzevnatosti také odolnost proti
popusténi pfi teplotach az 500 °C a tvrdostech 58-60 HRc.

Typické oblasti pouziti
e noze, porcovaci a plnici jednotky v potravinafském primyslu
e rotory Cerpadel, vietena, Sneky, dopravni a dézovaci jednotky v chemickém a farmaceutickém
primyslu.
e tabletovaci nastroje
e vysoce lesténé formy pro zpracovani plast(
e drtici noZe a granulaéni rotory pro recyklaci

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Modul pruznosti E [MPa] 214276
Hustota [kg/dm?] 7,72
Soucinitel teplotni vodivosti pfi 20°C 14
[W/m*K]
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Struktury materialti vyrobenych praskovou a konvenéni metalurgii
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Pomémé srovnani
TEPELNE ZPRACOVANI

Zihani na mékko

Dilec z oceli LC 200 N se stejnomérné ohfeje na teplotu 790 — 820 °C. Nasleduje vydrz na této teploté po
dobu 2 hodin a poté ochlazeni v peci. Ve stavu po Zihani na mékko ma ocel LC 200N tvrdost cca. 250 - 310
HB (30).

Zihani na snizeni pnuti
Doporucuje se provadét po obrobeni na hrubo, ohfevem na cca. 600 — 650 °C. Po dokonalém prohfati
s vydrZi cca. 2 hodiny ochlazovat v peci na teplotu 500 °C. Kone¢né dochlazeni na klidném vzduchu.

Kaleni

Pfi kaleni LC 200N jsou obvykle provadény dva pfedehfevy (600 — 650 °C/ 850 — 900 °C). Nasleduje ohiev
na zvolenou austenitizacni teplotu (985 — 1030 °C). Vydrz 30 minut po dokonalém prohfati (plati pro vzorek
s pramérem 16mm). Vydrze by mély byt upraveny pro velké nebo naopak tenkosténné nastroje. Pfi kaleni ve
vakuovych pecich by mél byt zbytkovy tlak v komofe 6x10-3 bar, jak je u oceli vysoce legovanych chromem
obvyklé.

PFi kalicich teplotach do 1000°C neni zmrazovani nutné. Nezbytné je vsak pfi teplotach > 1000°C z diivodu
bezpecného zajisténi rozpadu velmi stabilniho zbytkového austenitu.
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Ochlazovani

Muze byt provadéno na vzduchu, v laznich nebo lomené v oleji. Pfi kaleni ve vakuovych pecich musi byt
dbano na dostate¢nou rychlost ochlazovani (pfetlak min. 5 bar). Pfi poZadavku na velkou houZevnatost se
doporucuje ochlazovat v lazni.

Popousténi

Zmrazovani se provadi bezprostfedné po ochlazeni, na teplotu pod -120°C s vydrzi nejméné 60 minut po
uplném prochlazeni dilce. Hrozi-li zvySené nebezpedi vzniku trhlin nebo deformaci (z divodu geometrie nebo
prifezovych charakteristik dilce), mélo by byt provedeno prvni popusténi (teploty viz tabulka) a nasledné
zmrazovano. Zmrazovani muze byt alternativné provedeno také v kapalném dusiku pfi -196 °C, nejméné

30 minut. Poté popoustét 2 x 2hodiny pfi zvolené teploté na cilovou tvrdost.

POPOUSTECI DIAGRAM DATA PRO TEPELNE ZPRACOVANI
Twrdost HRc
N — I — 1. pfedehiev 600-650 °C
I T AN 2. pfedehiev 850-900 °C
B 1608 -6~ kaleni podle tabulky
. popousténi 2 x 2 hodiny podle tabulky
) 100 200 300 400 450 500 600 Ocidazeni pokalenis v lzni pil cea: 550 °C nebo
Popoustéci teplota®C se zmrazovanim. (TK) ve vakuw ¢ preflakenm ming 5 bor
POZADOVANA KALICI TEPLOTA VYDRZ NA KALICI POPOUSTENI
TVRDOST HRC * 1 TEPLOTE SEKUND* °C
54 985 40 1x2h/280
56 985 40 1x2h/250
58 1000** 30 1x2h/250
58 1000*** 30 180/TK/480
60 1030 20 180/TK/460
61 1040 20 180/TK/480

* Byl-Ui piedtine proveden piedehier pit 870 °C.
Dotw se vztohuyl na vzovek s privméremd 6 wame. Vgodurze na kalicl teplote wusis bgt wpraveny pro-
Huste nebo- naopaks velmis tenké pridezy. Nesmis bgt piekirotena maximdlni teplota 1040 °C. Nepopouwstit
pii teplotich »200<240°C !
**  Nejlepst kombinace howzeynatosti a kovozivdornosti
**x Nejlepdi kombinace otdruvzoornosti, howievnatosti a odolnosti proti popudtini
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Mechanické opracovani

Soustruzeni

Hloubka fezu [mm] 0,5-1,0 1,0-4,0 4,0-38,0
Posuv [mm/ot] 0,1-0,2 02-04 0,6-0,6
Skupina ISO P10, P20, M10 P20, M10, M20 P30, M20, K10

REZNA RYCHLOST V [M/ MIN.]

Vymeénné desticky 260 — 200 200 - 150 0,05-0,15
Letované destiCky 210-170 170 - 130 0,15-0,25
Vyménné desti¢ky povlakované - - 0,25-0,35
ISO P25 bis 240 bis 210 0,35-0,40
ISO P35 bis 210 bis 160

REZNA GEOMETRIE PRO LETOVANE
DESTICKY TAK -¢ MM

Uhel hibetu 6° - 8° 6° - 8° 0,05-0,15
Uhel ¢ela 12° -15° 12° -15° 0,15-0,25
Uhel sklonu ostfi 0° 0° 0,25-0,35

RYCHLOREZNOU OCELI

Hloubka fezu [mm] 0,5 3 6

Posuv [mm/ot] 0,1 0,5 1,0
Rychlofezna ocel DIN S 10-4-3-10

Rezna rychlost

v [m/ Min.] 55-45 45 - 35 35-25
Uhel hibetu 8°- 10° 8°- 10° 8°- 10°
Uhel gela 14° - 18° 14°-18° 14° - 18°
Uhel sklonu ostfi 0° 0° -4°
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SOUSTRUZENI V TVRDEM STAVU

REZNA GEOMETRIE PRO LETOVANE DESTICKY TAK -¢ MM

Rezny material cBN 3

Geometrie feznych destiCek SNGN 090308 T 02020
Rezna rychlost vc = 125 m/Min.

Posuv [mm/U] 0,1

Hloubka fezu [mm] 0,2

Uhel nastaveni ostfi 75°

Uhel gela -6°

Uhel hibetul 6°

Uhel sklonu ostfi -4°

FREZOVANI

REZNYMI HLAVAMI

Posuv [mm/zub] do 0,2 0,2-0,3
ISO P25 160 - 100 110 - 60
ISO P40 100 - 60 70-40
ISO P35 140 - 110

VRTANI

SLINUTYMI KARBIDY

Primér vrtaku [mm] 3-8 8-20 20-40
Posuv [mm/ot] 0,02-0,05 0,05-0,12 0,12-0,18
Skupina ISO K10 K10 K10

Uhel $picky 115°-120° 115° - 120° 115°-120°
Uhel hibetu 5° & 5°
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