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NASTROJOVA OCEL

CPM®* REX S30 V
Certifikace dle ISO 9001

CHEMICKE SLOZENI

C Cr V Mo Mn Si
1,45% 14,00 % 4,00 % 2,00% 0,50% 0,50%
CPMe S30 V

je nova korozivzdorna a sou€asné otéruvzdorna ocel, vyrabéna spole¢nosti Crucible (USA) metodou
praskové metalurgie. CPM® S 30 V patfi do skupiny martenzitickych korozivzdornych oceli a vyznacuje se
velkym podilem extrémné tvrdych, malych a jemné rozptylenych karbid( vanadu ve struktufe. CPM® S30 V
spojuje uzitné vlastnosti korozivzdorné a vysoce otéruvzdorné oceli a uplatni se proto vyte¢né v koroznim
prostredi, je-li souCasné pozadovana vysoka otéruvzdornost.

Typické oblasti pouziti
e potravinarsky pramysl a zpracovani plast(
e chemicky a gumarensky pramysl, ¢erpadla
e peletovaci nastroje
e sekaci noze
e loziskové panve
e hfidele a valce
e soucasti namahané na otér

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Modul pruznosti E [KN/mm? ] 221
Hustota [kg/dm?] 7,47
Tepelna vodivost[W/mKk] 17,3
Koeficient teplotni roztaznosti v rozsahu 20 -200 °C 11,0x10°
teplot 20-315°C 11,5 x 10
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Srovndni homogennds struktuny prifkovoun metalinrgi
vyrobenéo materidn v hurubow karbidickow strukturow
kovnwenint metalurgil vyrobené oceli.

HOUZEVNATOST / OTERUVZDORNOST KOROZIVZDORNOST (KVALITATIVNI SROVNANI)
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TEPELNE ZPRACOVANI

Zihani na mékko

Dilec z oceli CPM® S30 V se stejnomérné ohfeje na teplotu 900 °C. Nasleduje vydrz na této teploté po dobu
2 hodin a poté ochlazeni v peci rychlosti 15 °C za hodinu na teplotu 600°C. Dochlazeni na klidném vzduchu.
Ve stavu po zihani na mékko ma ocel CPM® S30 V tvrdost cca. 255 HB.

Zihani na snizeni pnuti

Doporucuje se provadét po obrobeni na hrubo, ohfevem na 600-700 °C. Po ddkladném prohfati ochladit
v peci na cca. 500 °C. Kone&né dochlazeni na klidném vzduchu.

Kaleni

PFi kaleni CPM® S30 V jsou obvykle provadény dva pfedehfevy (450 — 500 °C/ 850 — 900 °C). Nasleduje
ohfev na austenitizacni teplotu 1035 — 1095°C. Aby bylo dosazeno dobrého rozpusténi legujicich prvku

a odpovidajiciho zuslechténi je doporuc¢ena minimalni vydrz 30 minut pro kaleni pfi 1040°C respektive

20 minut pro kaleni pfi 1095°C. Kalici teplota se voli ve spodni oblasti je-li tfeba docilit maximalni
houzevnatosti, v horni oblasti pak je-li pozadovana maximalni otéruvzdornost a korozivzdornost. Kaleni
CPM® S30 V doporu€ujeme provadét ve vakuu nebo v ochranné atmosfére. Vydrze by mély byt upraveny
pro velké nebo naopak tenkosténné nastroje.
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Ochlazovani

Muze byt provadéno na vzduchu, v lazni nebo lomené v oleji. Pfi kaleni ve vakuu musi byt dbano na
dostate¢nou rychlost ochlazovani (pfetlak min. 5 bar). Pfi poZzadavku na velkou houZevnatost se doporucuje
ochlazeni v lazni pfi cca. 540°C a nasledné dochlazeni na teplotu pod 50°C na klidném vzduchu.

Popousténi

Je nutno provést okamzité poté, co teplota nastroje klesne na 50 °C. Je tfeba popustit tfikrat, kazdy cyklus
s vydrzi dvé hodiny. CPM® S30 V se obvykle popousti pfi teplotach 200 - 400°C. V pfipadé potfeby je mozné
provést mezi prvnim a druhym popousténim zmrazovani, aby byl dokonale pfeménén zbytkovy austenit,

pficemz by mél byt prvni popoustéci cyklus zcela ukonc&en.

POPOUSTECI DIAGRAM

Tvrdost HRc
61

200
Popoustéciteplota®C

57

1. predehiev 450-500 °C
2. predehiev 850-900 °C
kaleni podle tabulky
popousténi

DATA PRO TEPELNE ZPRACOVANI

3x 2 hodiny pfi 560°C

1040°C

55 r

315 540

POZADOVANA KALICI TEPLOTA
TVRDOST HRC + 1 °C
57 1040
58 1065
60 1095
58 1040
59 1065
59 1095
57 1040
60 1065
59 1095

VYDRZ NA KALICI

TEPLOTE SEKUND*
30
20
15
30
20
15
30
20
15

Ochlazeni po kalenis v ldznir pii cea. 550 °C

POPOUSTENI

°C

200
200
200
315
315
315
540
540
540
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* Byl-U piedtim proveden piedehier pii 870 °C.

Daotw se vztohuyt na vzorek v privérem 13 mm: Vgdize na kalicl teplott musis bt upraven pro- Hustt

nepo- naopak velmi tenkl privezy. Nesmi bt prekrotena maximdlnd teplota 1095 °C.
VYL popoudtict teploty zvylnyl howzevnatost pii soubasmbm snizeni kovrozivzoornostl.
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MECHANICKE OPRACOVANI

Soustruzeni
S . SOUSTRUZENI
REZNE PARAMETRY ﬁgﬂgg@iﬁm SL'E%LEN;: gg‘\sﬁﬁ\( RYCHLOVREZ,NQU OCELI,
DOKONCOVANI
Rezna rychlost 70-100 100-120 8-10
(Vc) m/min.
Posuv (f) mm/ot 0,2-0,4 0,05-0,2 0,05-0,3
Hloubka fezu (ap) mm 2-4 0,05-2 0,5-3
Skupina ISO P 10-P 20* P 10* -

* Jsow doporubeny SK poviakovant,napi. Sondwik Coromat 4015 nebho-SECO TP 100.

FREZOVANI

Valcové a €elni frézy

. . FREZOVANI SLINUTYMI KARBIDY FREZOVANI RYCHLOREZNOU
REZNE PARAMETRY HRUBOVANI DOKONCOVANI OCELI, DOKONCOVANI

Rezna rychlost 50-70 70-110 15

(Vc) m/min.

Posuv (f) mm/ot 0,2-0,3 0,1-0,2 0,1

Hloubka Fezu (a,) mm 2-4 1-2 1-2

Skupina ISO K 15* K 15* -

*Jsow doporuéeny SK poviakované, napy. Sandvik Coromat 4015 nebo-SECO TP 100.

Cepové frézy
TYP FREZY:
REZNE PARAMETRY  MONOLITICKA S VYMENNYMI
SK NASTROJ SK DESTICKAMI

FREZOVANI RYCHLOREZNOU

OCELI, DOKONCOVANI

Rezna rychlost 20-35 60-80 12*

(Vc) m/min.

Posuv (f) mm/ot 0,01-0,20** 0,06-0,20** 0,01-0,30**
Skupina ISO K20 P 25*** -

*Pro- TUCN - poviakované Eepovié frizy z rychlovezné ocell VC ~ 25-30 m/Min.
**V zdavislostl na radidind hWowbee Fezw a priwmérw frizy.
*** Jsow doporubeny SK povlakovant, naps. Sandwik Coromat GC 3015 nebhpo-SECO T 15 M
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VRTANI

Sroubovité vrtaky z rychlofezné oceli

; REZNA RYCHLOST POSUV
VRTAK -0 MM (Vc) M/MIN. (F) MM/U
-5 5-8* 0,05-0,15
5-10 5-8* 0,15-0,25
10-15 5-8* 0,25-0,35
15-20 5-8* 0,35-0,40

*Pro-TUCN - povlakovani virtdky z rychloveznt oceli VC ~ 25-30 m/Min

Vrtaky ze slinutych karbidu
TYP VRTAKU:

REZNE PARAMETRY

S VYMENNYMI DESTICKAMI

VRTAK S CHLADICIMI

MONOLITICKE KANALY A BRITEM Z SK*

Rezna rychlost (V¢) 70-90 35
m/min.
Posuv (f) mm/ot 0,08-0,14** 0,10-0,15** 0,10-0,20**
*Virtdk v hdadicimi kondly o y pdjengm biitem z SK.
**V zévislostl na priwvérw virkdkn
BROUSENI
DRUH BROUSENI ZIHANO NA MEKKO KALENO
e T A 13 HV B 107 R75 B3*
kotouc';em’ 3SG 46 GVS*™
A 46 GV
na plocho, brusnymi A 24 GV 3SG 36 HVS**
segmenty
A 60JV B126 R75 B3*
na kulato,vnéjsi 3SG 60 KVS**
A 60 IV
A 46 JV B126 R75 B3*
na kulato,vnitini 3SG 80 KVS**
A 60 HV
A 100 LV B126 R100 B6*
profilové 5SG 80 KVS**
A 120 JV

*Podle moznostl by mély byt pouzity CBN -kotowle.
**Brusnk kotouée firmy Nortow Co-
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