Bohdan

alcoolzano.
ocel v pohybu...

NASTROJOVA OCEL

CPMe 1V
Certifikace dle ISO 9001
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CHEMICKE SLOZENI

C Cr V Mo W Mn
0,55 % 4,55 % 1,00 % 2,75% 2,15% 0,50%
CPMe 1V

je nové vyvinuta, extrémneé houzZevnata nastrojova ocel pro praci za tepla, vyrabéna spole¢nosti Crucible
(USA) metodou praskové metalurgie. CPM® 1V je odolna proti lom(im a vylomUm nastroj(i a souéasné dobre
odolava otéru. Diky homogenni struktuie a jemnému dispersnimu rozptyleni karbidti vykazuje CPM® 1V
vyte€nou termickou Unavovou pevnost pfi vysoké tvrdosti za tepla. Isotropni vlastnosti materialu zlepSuji
obrobitelnost, jakoZ i rozmérovou stalost pfi tepelném zpracovani. CPM® 1 V byla vyvinuta pro aplikace
vyzadujici robustni material. Pfi tvrdosti cca. 54 — 60 HRc predstavuje CPM® 1V vyrazné vykonngjsi
materialovou alternativu ve srovnani s konvenéné vyrabénymi ocelemi pro praci za tepla, jako jsou napfiklad
1.2343 nebo 1.2344.

Typické oblasti pouziti
e stfizné a lisovaci nastroje i pro tlustSi plechy
e tvareni za polotepla
e nastroje pro tvareni
e nastroje pro kovani na lisech
e nastroje pro protlacovani
e nbzky pro stfihani za tepla
e formy a vlozky pro zpracovani plastt

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Modul pruznosti E [kN/mm*?] 221
Hustota [kg/dm?] 7.4
Koeficient teplotni roztaznostiv rozsahu 20-400 °C 121 x 104

teplot [mm/mm k]
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Struktury materialti vyrobenych praskovou a konvenéni metalurgii

Srovndind, homogennd struktwry prajkovow metalmrgil
vyrobenéo materidn v hurubow karbidickow strukturow
kovnwenint metalurgil vyrobené oceli.

HOUZEVNATOST OTERUVZDORNOST

@ Charpy Crubova houzevnatost
@ abrazimi oténmvad ormost

Joule
10* MN/mm =
200
20
150
100
50 I I
] 1.2343 CF‘M CF‘M CF‘M 127
1.2343 CF‘M CPW 1.2787
1WE HRC 50 5I} 52 58 54
HRC 50 EI} 52 58 54
Reciprotnd kb mnozstvi piri zkowce abrazivni odolnosti
Standardini vzorek pro- Chavpy —test s rddinsem virubw obrowSenéno materidn, suwehy kontokt kotouwde s
12,7 mn rotujicim vdleem ze slnutéio kawrbioan.
TEPELNE ZPRACOVANI

Zihani na mékko

Dilec z oceli CPM® 1V se stejnomérné ohieje na teplotu 900 °C. Nasleduje vydrz na této teploté po dobu

2 hodin a poté ochlazeni v peci rychlosti 15 °C za hodinu na teplotu 590°C. Dochlazeni na klidném vzduchu.
Ve stavu po zihani na mékko je tvrdost cca. 190 HB.

Zihani na snizeni pnuti
Doporucuje se provadét po obrobeni nahrubo, ohfevem na 600-700 °C. Po dikladném prohrati ochladit
v peci na cca. 500 °C. Konecné dochlazeni na klidném vzduchu.

Kaleni

P¥i kaleni CPM® 1V jsou obvykle provadény dva predehrevy

(450 — 500 °C/ 850 — 900 °C). Nasleduje ohfev na pozadovanou teplotu austenitizace 1065-1120°C. Teplota
1065 °C se voli pfi poZzadavku na maximalni houzevnatost a 1120 °C k docileni nejvy3&i otéruvzdornosti. Aby
bylo dosazeno dobrého rozpusténi legujicich prvkl a odpovidajiciho zuslechténi je doporu¢ena minimalni
vydrz 20 minut pro kaleni pfi 1030°C respektive 15 minut pro kaleni pfi 1120°C. Vydrze by mély byt upraveny
pro velké nebo naopak tenkosténné nastroje.
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Ochlazovani

MUze byt provadéno na vzduchu, v 1azni nebo lomené v oleji. PFi kaleni ve vakuu musi byt dbano na
dostatecnou rychlost ochlazovani (pfetlak min. 5 bar). Pro dosazeni nejlepsi houzevnatosti doporucujeme
ochlazovat v lazni.

Popousténi

Je nutno provést okamzité poté, co teplota nastroje klesne na 40 °C. Je tfeba popustit tfikrat, kazdy cyklus

s vydrzi dvé hodiny. Obvykla popoustéci teplota pro CPM® 1V je 540 - 550°C, v zavislosti na Gelu pouziti je
mozno popoustét az pfi teploté 650°C.

POPOUSTECI DIAGRAM DATA PRO TEPELNE ZPRACOVANI

twrdost HRc
82 1. pfedehiev  450-500 °C
60 < 2. predehiev 850-900 °C
g — S kaleni podle tabulky
5 T— popousténi 3 x je 2 hodiny podle tabulky
54
Ochdazent po- kalenis v teple ldznd pii cea. 550 °C nebpo
52
ve vakuww v pretlakem min: 5 bar.
5':' I T T T 1
540 565 595 620 650

Popouitéci teplota °C

POZADOVANA KALICI TEPLOTA VYDRZ NA KALICI POPOUSTENI
TVRDOST HRC 1 °C TEPLOTE MINUT* °C
50 1095 20 650
55 1095 20 620
57 1095 20 600
58 1095 20 560
58 1065** 30 540
60 1095 20 540
61 1120 15 540

* Byl-W predtim proveden piedenien pit 870 °C. Data se vztahugi na vzorek s privmérem 13 mm: Vgourze
na kalicl teplote wmusis bt wpraven pro- Huste nebo- naopak velmi tenké pridezy. Nesmd bt pirekrotena
maiimdind teplota 1120 °C.

** Nejlep3t kombinace otervwzoornost! howzevnatost
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MECHANICKE OPRACOVANI

Soustruzeni

BEZNE PARAMETRY SOUSTRUZENI SLINUTYMI KARBIDY SOUSTRUZENI RYCHLOREZNOU

HRUBOVANI DOKONCOVANI OCELIi, DOKONCOVANI

Rezna rychlost

. 100-150 150-200 12-15
(V) m/min.
Posuv (f) mm/ot 0,2-0,4 0,05-0,2 0,05-0,3
Hloubka fezu (a,) mm 2-4 0,05-2 0,5-3
Skupina ISO P 10-P 20* P 10* —

* Jsow doporuteny SK poviakovent,napi. Sondaik Coromat 4015 nebo-SECO TP 100.

FREZOVANI

Valcové a c¢elni frézy

. . FREZOVANI SLINUTYMI KARBIDY FREZOVANI RYCHLOREZNOU
REZNE PARAMETRY HRUBOVANI DOKONCOVANI OCELI{, DOKONCOVANI

Al el 90-120 120-150 15

(Vc) m/min.

Posuv (f) mm/ot 0,2-0,4 0,1-0,2 0,05-0,3

Hloubka fezu (a,) mm 2-5 1-2 1-3

Skupina ISO K 15* K 15* -

* Jsow doporuteny SK poviakovant,naps. Sanduik Coromat 4015 nebo-SECO TP 100.

Cepové frézy
TYP FREZY:
REZNE PARAMETRY MONOLITICKA S VYMENNYMI
SK NASTROJ SK DESTICKAMI

FREZOVANI RYCHLOREZNOU

OCELI, DOKONCOVANI

Rezna rychlost

. 45-55 90-110 12*
(Vc) m/min.
Posuv (f) mm/ot 0,01-0,20** 0,06-0,20** 0,01-0,30**
Skupina ISO K20 P 25*** =

*Pro- TWCN - poviakované Eepovié frizy z rychlotezné ocell VC ~ 25-30 m/Min.
**V zdnvUlostl na radlddnd hWowbee Fezw a priwvnérw frézy.
**% )sow doporuteny SK poviakovank, naps. Sandiik Coromat GC 3015 nebo-SECO T 15 M
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VRTANI

Sroubovité vrtaky z rychlofezné oceli

i REZNA RYCHLOST POSUV
RIS L (Vc) M/MIN. (F) MM/U
-5 5-8* 0,05-0,15
5-10 5-8* 0,15-0,25
10-15 5-8* 0,25-0,35
15-20 5-8* 0,35-0,40

*Pro-TWCN - povlakovant virtdky z rychlovezné ocel VC ~ 25-30 m/Min.

Vrtaky ze slinutych karbidu

TYP VRTAKU:

REZNE PARAMETRY

Rezna rychlost (V¢)

S VYMENNYMI DESTICKAMI

MONOLITICKE

VRTAK S CHLADICIMI
KANALY A BRITEM Z SK*

: 80-110 35
m/min.
Posuv (f) mm/ot 0,08-0,14** 0,10-0,15** 0,10-0,20**
*Virtdk s ddadicimi kandly a s pdfengm biitem z SK.
**V zdnvUlostl na privnéirn virtdkan
BROUSENI
DRUH BROUSENI ZIHANO NA MEKKO KALENO
na plocho, brusnym = 0 [N 15
kotouéem, A 13 HV 3SG 46 GVS**
A 46 GV
na plocho, brusnymi A 24 GV 3SG 36 HVS*
segmenty
B126 R75 B3*
na kulato,vné&;jsi A 604V 3SG 60 KVS**
A 60 IV
B126 R75 B3*
na kulato,vnitfni A 46 JV 3SG 80 KVS**
A 60 HV
B126 R100 B6*
profilové A 100 LV 5SG 80 KVS**

A 120 JV

*Podle moznostt by mély bgt powzity CBN -kotoude.
**Brusnk kotouée firmy Nortow Co-
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