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ASP2052

Rychlofezna ocel, vyrobek praskové metalurgie

CHEMICKE SLOZENI

C Cr Mo W Co V

1,60 4,8 2,0 10,5 8,0 5,0
ASP 2052 JE VYSOCE LEGOVANA WOLFRAMEM A URCENA PRO VYSOKOVYKONNE
NASTROJE

ODPOVIDA CHEM. SLOZENIM
e Evropa: ENHS 10-20-5-8

TVRDOST VE STAVU DODANI

Zihano na mékko max. 300 HB
Tazeno za studena max. 320 HB
TEPELNE ZPRACOVANI

e Zihani na mékko se provadi 3 hodiny v ochranné atmosféfe pfi 850-900°C, pak pomalu ochlazovat
rychlosti 10°C/hod. na 700°C, nasledné dochladit na vzduchu.

e Zihani na odstranéni pnuti pfi 600-700°C, s vydrzi cca. 2 hodiny na této teplot&, nasleduje pomalé
ochlazeni na teplotu 500°C.

e Kaleni v ochranné atmosféfe, pfedehfev ve dvou stupnich pfi 450-500°C a pfi 850-900°C, teplotu
austenitizace pak volit v zavislosti na pozadované tvrdosti. Pfi kaleni pak ochladit az na teplotu
40-50°C.

e Popoustét 3 x nejméné 1 hodinu pfi 560°C, mezi kazdym cyklem ochlazovat az na teplotu okoli
(25°C).

SMERNICE PRO TEPELNE ZPRACOVANI
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OPRACOVANI

ASP 2052 muze byt opracovana nasledujicimi zpusoby:

e Mechanické/ tfiskové obrabéni (broudeni, soustruzeni, frézovani)

e Jemné brouseni

o Elektroerozivni obrabéni

e Svafovani (specialni metody s pfedehfevem a vhodné pfidavné materialy).

Brouseni
PFi broudeni je nutno vyvarovat se vyhféati povrchu, nebot by mohlo dojit k vytvofeni nezadouci popusténé
struktury. Volbu vhodnych brusnych kotou€d konsultujte s jejich vyrobci.

Povlakovani, nitridovani

Tato ocel je dobrym nosnym substratem pro povlakovani metodami PVD a CVD. P¥i nitridaci se doporucuje
tenka difundovana zéna o tloustce 2—-15 pym. V pfipadé poZadavku mulze byt povrch nastroju z této oceli
vaporizovan.

VLASTNOSTI

TEPLOTA 20 °C 400 °C 600 °C
Hustota g/cm® (1) 8,2 8,1 8,1
Modul pruznosti
kN/mm? (2) 245 218 196
Soucinitel teplotni roztaznosti
K" (2) - 11,2x10° 11,7x10°
Tepelna vodivost W/m°C (2)

24 28 27
Mérné teplo
J/kg °C (2) 420 510 600

(1)= 2thdno na mékko (2)= kaleno pit 1 180 °C a 3¢ 1 hod. PHL 560 °C popuitine-

MEZ PEVNOSTI V TLAKU
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VRUBOVA HOUZEVNATOST

Wrubova houEevnatost
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4 - BODOVA ZKOUSKA OHYBEM
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SROVNANI VLASTNOSTI

Obrobitelnost

Origndnd rozmér 9 w12 mm
3 w1 hod popuitinoe pil 560° C
Vzorek bez vrnbpw 7 v 10 v 55 mum

Origndni prowér @ 6 mum
3 w1 hod popudtine prl 560°C

Rozmdr vzorkw: @ 4,7 mm

Rmb = Mez pevnosti v ohybu kN/mm?
Reb = Mez kluzu v ohybu kN/mm?

Tot. work = Celkové prace v Nm
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